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Me peydAnv xoapav €ldov thv éubociv Tiig éprpepibog
Tob "Aldovpuviov Tiig *EAAGSog. Eig tov "Ayiov NikéAaov
xai eig T "Aompa Ernltia pd peyddy nowwvia davBpnr-
Twv, LEAARAWY, Epyat®dV uAn. elyev avdyunv Tod
8ol Tng péoov évnuepwoewg xol Swapuwricewg nai
TIPog TobTo elvon &Eiércouvor éxeivol mtov elyov THy Tpw-
TofovAiav Tiig énddoews.

AiocOdavopor xai &y THv Omoypéworv natdmyv kol Tijg
GYETIXTG TPOOKHAN|Oewg ToL &yarmmtod ¢idov Tevirod
A/vtob x. MASSOL, va dnevBivw é&md tédv oTtnAdv
ToUTWY TOV TAdov Oeppdv Youpeticpbév pou eig 8Aovug
ToLg Gvayvdotag Tiig €prpepidog.

*Ayarntol ¢lioy,

"Exti plav tpletiav Sioiwd tév Nopdv Bowwtlag, 1oL
€elyev thv TOXY v& Exn €elg ThHv meproxv tov 16 EpyooTd~
clov Tob “Alovpiviov Tiig “EAAdbog.

ITapnuorobbrnoa ol &yd pali coug eig ta 3 ypdvia
adtd and Td TpdTa Tov Ppata GAnv THV Gvéyepoiv
nol EEEMEIV Tob épyootaciov. Mall cag cuvepepicbnv
Tig xoapés, Tig dywvies nal tig puwpooTtevoywpleg oL
TpoénuYay *aTd THV KaTUOKELT)V TOD TOGOV LeYGAoL
avTol éPpYooTacLaKol GUYHPOTANATOG .

Aoyilopar edrvyhg SibtL &l TV Tuepdv pouv &g
Nopdpyouv Bowwtlag éterécOhncav té éynaivia tob épyo-
otaciov, Td émoia étipncav §) A M. é Boaciiebg Kwv-
oTavTivog xai moAAal Staxexprpéval TTPOCWITIUGTYTEG .
Ilpémer va eipebo Srol Omepfpavor biétt dmentiiocopev
€lg tov TéTOV pog adThv T peydinv Biopmyavixiv
povada, 7) 6moia dmoterel xai Sia THv "E6vuaiv pog xai
8d v TomuxAv oixovopiav moAD cupavtudv oinovo-
pruav évioyvow.

Eig 76 Kpatog pog t6 *Alovpiviov tijg “EAAddog
bider peydia cuvarraypatnd drobépata nal tpocdédoug,
wai €lg tov Nopoév pag &dwoev épyaciov eig 7woAAolg
nai évioyvoev yeviuwtepov 6 €icédnpa tod Nop.ob pag.

Twpa Aol pag xopapvvope T6 EpYocTACIOV YOG TTOV
aoteAel piov and tdg peyaivrtépag Bropmyavixdg Mo-
vadag oL Kpdtoug pag.

Bewpd Vmoypéwolv pov va EEdpw THY TEYVOAOYL-
uv ntpdodov mai tHv meipav @V N'dAAwv eiivdv g
‘Etauipeiag “IIEZINE” mob pdg moaténAnEav pé thy
neipav xai Tag yvwoelg wov Siébecav .

Zuyyelpw Tobg cuvteréoavrog €eig THY HaTAGKELTV
€idurolg TexVInoLg nai idroartépwg Tov dAnopdvntov pog
. Aovyndve.

*ISwutépwg yaipopar Sibti &nd Senaprjvou & &Eal-
peTog itog nai Téwg cuvadeipog . MASSOL avérafev
v Cevicdjv A/vow tijg “Evtanpeiag xai é x. PAUL, 6 &-
molog cuvéRaie T& péyrota Sid TV noaTackeviiv, évé-
AaBev & idiog THv AevBuvorv tob “Epyoctaciov.

Xoupetifw dmavrag ual ebyopar mtpbodov, edruyiov
roal ednueplov €ig tov %00 &éva ywplotd. Edxépeba
5¢ va Tbwpev cvvTdpwg Enéxtacty TOV EYRUTACTAGEWY
Tob *Epyoctociov.

M p1Amols YOUPETIGROVG
*Eppav. I'. Iaitaxng
Nopdpyng Bowwriag

Un Message

de M. EMM. PAITAKIS

PREFET DE
BEOTIE

C'est avec un grand plaisir que j'ai vu Pédition du
journal d'Aluminium de Gréce. A Saint Nicolas et a
Aspra Spitia une grande société d’hommes, employés,
ouvriers etc. avait besoin de son propre mode d'infor-
mation et pour cela ceux qui ont eu I'initiative de I'édition
sont dignes d’éloges.

Je me sens obligé, @ mon tour, comme m'y a invité
notre cher ami Directeur Général Monsieur MASSOL,
de saluer ici trés chaleureusement tous les lecteurs de
ce journal.

Chers amis,

Depuis trois ans j'administre le Département de
Béotie, qui a eu la chance d’avoir dans sa région I'Usine
d’'Aluminium de Gréce.

J'ai suivi moi aussi avec vous pendant ces trois
années, depuis ses premiers pas, toute la construction
et I'évolution de I'Usine. J'ai partagé avec vous les joies,
et les angoisses et les petites anxiétés de la construc-
tion de ce complexe si important.

Je m’estime heureux de m'étre trouvé a la téte de la
Préfecture de Béotie lors de l'inauguration de I'Usine,
que S.M. le Roi Constantin a bien voulu honorer,
de sa présence, ainsi que plusieurs hautes personnalités.
Nous devons étre tous fiers d'avoir acquis dans notre
pays cette grande unité industrielle, qui constitue tant
sur le plan national gue local un renfort économique
considérable.

L'Aluminium de Gréce offre a notre Etat de grandes
réserves et ressources en devises, a notre Département
du travail pour beaucoup et a augmenté plus générale-
ment le revenu de notre Département.

Actuellement nous contemplons tous avec orgueil,
notre Usine qui constitue une des plus grandes unités
industrielles de notre Etat.

Je crois de mon devoir de faire ressortir le progrés
technologique et I'expérience des Spécialistes Francais
de la Compagnie “PECHINEY™ qui nous ont étonnés
par I'expérience et les connaissances dont ils ont fait
preuve.

Je félicite tous les techniciens spécialistes qui ont
contribué a la construction de I'Usine et plus particuliére-
ment notre inoubliable Monsieur LUGAGNE.

Je me réjouis plus spécialement du fait que, depuis
10 mois, mon excellent ami et ancien collégue Monsieur
MASSOL a pris la Direction Générale de la Société,
et Monsieur PAUL qui a beaucoup fait pour la construc-
tion a pris lui-méme la Direction de I'Usine.

Je vous salue tous, souhaite progrés, bonheur et
prospérité a chacun séparément, et espére voir rapide-
ment une extension des installations de I'Usine.

Avec des salutations amicales
Emman. G. Paitakis
Prétet de Béotie
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‘O xepaharddng pohog, 1Ov Omoiov neilouv ai EEayayai
o1a v oixovopikn Lom b xdpog, dév yxperdlerar &kteto-
pévag Ekbéoeig 1o v' anodery 6.

Ipaypott, ol EEaywyai, 6x1 poévov EEacearifovv Sid 1
£0viko mpoidvTa piav dyopdv kot mold gbputépav tijg £0vi-
xijg, @Ala xai Bonbobv cuvapa &ig v &nitevEly icopporniag
700 tooov omouvdaiov Sia thv oikovopiav tfic xdpag pac,
iooluyiov TANPOUGV.

Ei¢ v mpaypatikétnta, 10 icoldyiov mAnpopdv, 16
omofov ovvictatol Grd ToLg Aoyaplacuovg eiompiatenv kai
TAnpou®dv pg 10 EEMTEPIKOV, GTOTEAEL MPWIAPYIKOV GTOL-
xelov S 1@ olxovoutkd kGbe xdpog. "OAlat ai mpoonddeiat
@MV S101KOLVT®V TEivOoLV Eig TNV EmitevEly, katd 10 Suvatdyv,
i icopponiag petafd eionpilewv kai mAnpopdv, S16TL
kx60e dyopa €k T00 EEwTEPKOD EVvOg MPOiOVTOg 1) Kai pudg
unnpeciag npénel va tAnpwbij elg cuvarilayna, kai t cuvai-
Aayua tobto mpénel va EEevpebii eite &k Thv UnnpecIBY TG
omoiag mpoogépovv oi “EAAnveg eig xmpag 1ol EEmtepikod,
—O6nwg m.x. EuPdopata vavtik®v, &pyatdv k.t.h.—, 1 g
Vv ‘EALGSO, — dg aigvng 6 Tovpiopdc—, €ite Gnd Tag TeAH-
oelg EAANVIKGV Tpoioviav &ig 10 EEmtepikov.

‘H "EAMdGg, &v tovtoLg, €ig T0g Eumopikag cuvaAilaydg Thg
pé 10 EEwtepikov, EEodevel molL mEpLoCOTEpR GnO O00 EiC-
TPATTEL, YEYOVOG 10 Omoiov onpaiver, &t 10 icoliyiov An-
popdv ™ elvar dxpwg EAAELHATIKOV.

Ipaypott, péxpr npdétivog dkoun, ol &aywyoi tiig ‘EA-
Aadog oxedOV GRETELODVTO GMOKAELOTIKGG GNO YEMPYIKO TPO-
iovta. “H obvBeoig adti), rapovoiale cofapic duoyepeiog Kai
TEPIEKAELE NEYIOTOLG KIVOLVOULG, 81011 GipkODOE pia Kaxt cvy-
xopdn eig v ‘EALGSa §) pio &Eaipetog elg ANV xhpav, St
va Swkivvvevoouvv ai EEaywyal pag elg yewpyixd mpoidvro.
A’ Et€pov, 1) TGo1g TIPAG NTDOLY, TV SNEBVAY TIudY GypoTi-
K@V Tpoioviev, raporliiiieg mpdg v alénoiv tév Tipdv,
Sia ta idwe adTd mpoidvra, eig TO Eowiepkdv THig xhpUC,
®ONYEL gig piav émkivduvov &rionc kardctaotv.

Awa va duvnbiy va &aocparion icopporiav Aoyapiooudv
e 1o EEmrtepikdv, N "EAAGe, Enpene, i va SexBi oikovopikac
évioxboeig Onod tomov dwpedv, al onoior Gnd kaipod Exovv
dwaxordy, i vd@ ovvayn davewa pé Eévag yopac kai Siebvii tpo-
nelitika idpopara. Ta davewn, 8&v OmijpEav &v tovroig nmoté
Mo, 616t yperaletar 1| xat” #tog EEaywyn cuvalidynotog
816 v TAnpounv 1dv tOkev Kai 10Tt npénel kGnote, va EEgv-
pebf] mpog EEO6QANGIY Tov, Koi adtd 10 kKepdloiov.

Ottag Exoviav eV Tpaypdtoy, and moAlod xpdvov katé-
ot eovepdy, 6Tl 1) povn pog EAzic cwtnpiag fto 1 éxPropn-
xévnoig tiic xdpog dia va Elattebobv al sicaywyei pog &ig
Popnyovika dyaba, kai maparinieg Sia tiic Eaywyiic Pro-
UNXevIk®v mpoioviov pog, adEnbodv ta &k 1ob dopuiode
€008 pag eig cuvdiiayua.

‘H ““Alovpiviov tfig ‘EAMGS0c” cupParret, GropooctoTi-
Kx@¢ i TNV KEQaAm®dovg onpaciag adtnv cTpoPnv Tijg EAAN-
vikfig oikovopiag, S1d Tfig cvppetoyfic Tng Oyl povov &ic v
atEnowv tijg Brounxavikiic napaymyfic, ¢AAd kai €ig &keivnv
100 pepidiov 1dV Propnyxevik@v poidviwv eig tag EEaynydg
xoi adtod TovTov 100 GyKov 100 cuvohov Thv EEaymydv.

Xapig €ig tO épyooticiov Tob ‘Ayiov NikoAdov, & deiktng
1fic mopayoyiic TOv Baocikdv peTarlovpyikdv TPOIOVIWY,
6oTic o 100 katd 10 Erog 1959, avijAibev elg 365,6 katd OV
DePBpovapiov tod 1966, ypovoroyiav EvipEewng tiic Asitovp-

A.D.G.

ET LES
EXPORTATIONS
DE LA
GRECE

Le role capital que jouent les exportations dans 1’économie
d’un pays n’a pas besoin de longs exposés pour étre démontré.

En effet, non seulement les exportations assurent aux pro-
duits nationaux un marché beaucoup plus vaste que le marché
national, mais aussi elles aident 4 1’équilibre de la si importante
pour I’économie d’un pays balance des paiements.

En effet, la balance des paiements, qui est le compte des
rentrées et des dépenses avec ’étranger, constitue un élément
stratégique des finances de chaque pays. Tous les efforts des
dirigeants tendent & atteindre, autant que possible, un équilibre
entre encaissements et débours car tout achat a I’étranger d’un
bien ou d’un service doit étre payé en devises et ces devises
doivent é€tre trouvées soit dans les services que rendent les
Hellenes a P’étranger (transferts, par exemple, des gens de
mer, ouvriers, etc.) ou en Gréce (tourisme), soit dans la vente
des produits grecs a I’étranger.

Or, la Gréce, dans ses transactions avec I’étranger, dépense
beaucoup plus qu’elle n’encaisse, ce qui signifie que sa balance
de paiements est fortement déficitaire.

En effet, jusqu’a tout recemment encore, les exportations
de la Gréce étaient composées presque uniquement de produits
agricoles. Cette composition présentait de sérieux inconvéni-
ents et engendrait de trés graves dangers, car il suffisait d’une
mauvaise récolte chez nous, ou d’une excellente récolte dans
un autre pays, pour que nos exportations de produits agricoles
soient compromises. D’autre part, la tendence a la baisse des
prix mondiaux des produits agricoles, paralléle 2 une hausse
des prix payés pour les mémes produits & I'intérieur du pays,
conduisait, elle aussi, vers une situation périlleuse.

Afin d’équilibrer ses comptes avec I'étranger, la Greéce a
di, soit accepter des donations qui se sont depuis longtemps
arrétées, soit s’endetter auprés d’Etats ou d’institutions ban-
caires internationales.

Mais les dettes n’ont jamais été une solution, car il faut
chaque année, sortir des devises pour payer les intéréts et il
faut un jour trouver de quoi rembourser le capital.

Aussi, est-il apparu depuis longtemps, que notre seule
chance de salut était dans P’industrialisation du pays pour
pouvoir diminuer les importations de biens industriels, et dans
Paugmentation des exportations industrielles pour augmenter
de fagon saine nos rentrées de devises.

D’ores et déja, ADG contribue décisivement & ce tournant
capital de I’économie grecque, non seulement en participant
a I’augmentation de la production industrielle, mais également
en augmentant la part des produits industriels dans nos expor-
tations et le volume méme des exportations en général.

Grace a I'usine St. Nicolas, I'indice de la production des
produits métallurgiques de base, qui était de 100 en 1959,
est passé de 365,6 en février 1966, date du démarrage de 1’usine
St. Nicolas, & 496,3 en juin 1967, ce qui représente une augmen-
tation d’environ 36%;.




'ymg 100 &pyoctaciov, dd va (pﬁdo'n 1oV “lobviov Tob 1967,
gic 10 496,3, mplypa mOL cnumvel au&ncw Topaywyfig Tol
coPapod ToLTOU KAGSOL 'l:ng oikovopiag katd 1t£pl1t0l) 369%,.

Aobévrog pahcm 6t 1| " Alovpiviov Tiig Ekkaﬁog , Elvat
Bropnxavia kot EEoxnv EEaymyikn, dedopévov 6t Sroxetelet
eig 10 £Eotepikov 10 859, 10D cuvohou Tiig mapaywyiic NG,
7 aBénoig adtn dviavakidrtor xai éni tdv &v yivel EEaynydv
tiic "EAAGSOg xai eidikdg tdv Propnyavikdv. 'Evid Sni. xata
10 1965, ai EEayoyai Bropnyxavikdy Kai BLoTex vikdv npoioviny,
S&v avuirpocanevay nopd T 8%, Tob cuvOAoL TOV EAANVIKGOV
tEaywydyv, aviimpocwrevovy thpa, 0 179%,. Tiv dAnbic Evrv-
TOGKTV GONov abtiy, Vv Edncav al Eaywyai dAovuviov.
Ai eic @hovpiviov EEayoyai, keAtntovy mpayuati, adtei kai
povov, TAEoV toD TPiTow ToD GLVOAOL ThV EAANVIKGV EEaywydv
€ic Prounyavikd Koi Prorexvika wpoiodvia ai Omolal katd TV
ano tob lavovapiov péxpt tod ‘lovkiou tob 1967 nepiodov
£pBacav ta 37,9 ékatoppvpie SoArdpia, Evovti 20 ékotop-
popiov dorlapinv katd Ty idiav xpoviknyv nepiodov Tod 1965.

‘H ““Alovpiviov tii¢ "‘EAAMGS0C, 8&v Gpkeital &ig 1MV Kot
£roc eicayoynyv eig v xoOpov cvvoriayuotog 30 éxatoppv-
piov dorrapiev mepinov. ‘H "EAAdg, &Eotkovopel ériong 61U
avtiic, kai mAéov 6 Exatoupdpro Sorhdpia, dedopgvov OTL 1)
“>Alovpiviov tiig ‘EALGSOC” Tpo@odoTEl 106 EYXwpiovg HETO-
rointikag Plopnyaviag ué pétailov, 10 Onoiov GArote Hoav
oy pewpéval vi gloaydyovv anod 10 EEwTteEpikov Evavil cuv-
aAAGYPOTOG.

Ovtw, and thpa Kai eig 10 £Efig, xai xwpic va Anebodv
O’ Syiv ai Ono pehétny peEAlovTiKal ENEKTGOELG TV éyKata-
OTaCE®V THE, duvaueda vi DTOAOYICHUEV TNV CUVEAAOYpATL-
KNV Geéretav v dnoiav 1| “~Alovuiviov i ‘EARGSOC dmo-
@épet gic v “EAAGSa, eig mhov w@v 35 éxatoppupinv dok-
Aapiov kotT £10C.

‘H ovpfolrn) abth tfic “Ahouvpiviov tiig ‘EAAGSOGT Eic
TM}v icookéhioly tob tooluyiov mAnpapdv tic ‘EAladog, xai
Katd CULVEREIQV Ei¢ TNV otabeponoinoiy tilg £0vikfic oikovo-
piog, UmeypoppicOn tocov eig tag Exbéceig Tijc "EOvixiig
Zmnctmﬁg ‘Ynnpeoiag kai Tijg TpunéCng 1iig ‘EAAGd0g, Goov
xai U ‘rou cuvoAiou ‘rou tomov Kai su; paSlotpmvmdg gxmop-
mig. 'H ° Nuutsunopmn m(pvng, 1 sylcupog adTn oucovouo-
Aoyiki) &onpuepic, Eypaye eig v mpotnv oekide wng: “TO
AAOYMINION, TPITON EZATQI'IKON [MPOT'ON META
TA KAIINA KAI TON BAMBAKA™.

*Humopei 17161 v npoetopinbf 611, péxpt 16 téhog 10D
£1oug, 10 dhovpiviov 8a katoAafn thv devtEpav Bécty petabd
v EEaymyikdv npoioviov tiig ‘EAAGSog, kui 6a kataction
oUTm TV £tailpiav pog, &va Tv uaydkmv nopayOviov BeATim-
oewg Tob icoluyiou n},npmuu)v 6 Omoiog ééac(paMCel v
otafepoTnTa TV TIUGY Kai TNV dlathpnoty tng uyopacmcng
duvapemg TV spyat;opsvmv TaEe@v. Xuvenmg, 7 " Alouptiviov
tiic ‘EAMGS0g”, Sbvatar va Beapndiy ebtuxng, S1oTt cupPdiie
Kol avtn, K(l‘td TpONOV GmoteLECUOTIKOV, Eig TijV dvamTuEly
xai v ebnuepiav tijg XOPOG.

AHM. XAPITATOX

Et comme ADG est une industrie & vocation exportatrice,
puisqu’elle place a I’étranger les 85%; de sa production, I’aug-
mentation ci-dessus s’est refletée naturellement sur les exporta-
tions en général de la Gréce et en particulier, sur les exporta-
tions industrielles.

Alors qu’en 1965, les exportations industrielles et artisana-
les ne représentaient que les 8% de I’ensemble des exportations
grecques, elles en représentent, pour les 7 premiers mois de
1967, les 17%.

Ce sont les exportations d’aluminium qui ont donné cet
élan, vraiment spectaculaire, aux exportations industrielles du
pays. En effet, elles couvrent déja, a elles seules, plus du tiers
de I’ensemble des exportations grecques de produits industriels
et artisanaux effectuées pendant la période janvier-juillet 1967,
et qui ont atteint $37,9 millions contre $20 millions pour la
période correspondante de 1966 et $12,9 millions pour la méme
période de 1965.

ADG ne se contente pas de faire rentrer annuellement dans
le pays pour environ 30 millions de dollars de devises. Grace
4 ses fournitures, aux transformateurs locaux, du métal qu’ils
étaient jusqu’ici obligés d’importer de I’étranger en le payant
avec des devises que la Gréce devait debourser, ADG écono-
mise au pays 6 millions environ de dollars.

De la sorte, d’ores et déja, on peut, et sans tenir compte
des futures extensions sous étude de ses installations, évaluer
Je bénéfice cambiére qu’ADG rapporte a la Gréce a plus de
$35 millions par an.

Cette contribution d’ADG dans 1’équilibre de la balance
des paiements de la Gréce, et par conséquent dans la conso-
lidation de I’économie du pays, n’a pas manqué d’étre sou-
lignée dans les rapports de 1'Office National de Statistique et
de la Banque de Gréce ainsi que dans I’ensemble de la presse
et les émissions radiophoniques :

‘L’ALUMINIUM, TROISIEME PRODUIT

D’EXPORTATION APRES LE TABAC ET LE COTON”
lisons-nous, en manchette, dans la premiére page de Pimpor-
tant quotidien économique ““Naftemboriki”.

Et, il est escompté que, d’ici la fin de 1'année, I’aluminium
occupera la seconde place parmi les produits exportés par la
Greéce et placera ainsi notre société parmi les grands facteurs
qui améliorent la balance des paiements qui, a son tour, assure
la stabilité des prix et le maintien du pouvoir d’achat des clas-
ses laborieuses.

De la sorte, ADG peut s’estimer heurcuse, de contribuer,
clle aussi, d’une facon efficace au développement et au bon-
heur du pays.

D. CARITATO

péxpr thHv 15mv Noeuﬁptou.

0& TrpokpiBouv.

AIATONIZMOX ®QTOTPADIAL

Oi 7\(-:'rr-rouépstes yu‘x TOV 81ayookuc‘> qwToypagias, Tou elxe mpoknpuxbij oTé Tpotyoupsvo
TeUYOS, Eywav yvwoTss pé T& U &pibu. 421/11.9.67 xkai 429/4 10.67 ‘Ym]pecrlotxa Znuetoouoz'ra.
TTpds 81eu1<o7\wow, udhioTe, TV Evdropepopévay Sobnke TapdTaois Tis Tpobeouias ouppeTox s

Nn& v E'rn?\oy'q TEY KoAUTEPGOV qxn'roypocq)loou 6& ouoTabi eidikh ’Em'rpon'n, T& 8¢ &ro-
TeAéopaTa ToU Siarywviopou 8 Snuoocieubouv oTo ETouEvo TEUYOS, BaLU ugé is pwToYypaPies, TOU

Tous détails concernant le concours de photographie, annoncé dans le précédent numeéro, ont été
donnés par les Notes de Service Nos 421 /11.9.67 et 429/4.10.67. De plus, pour aider les amateurs,
la date limite de participation au concours a été repoussée au 15 Novembre.

Pour la sélection des meilleures photographies un Comité spécial sera créé et les résultats du
concours seront publiés dans le prochain numeéro avec les photographies choisies.
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II. TMHMA
ITAPAT' QI'HX
AAOYMINIOY

X106 mponyoduevo 1ebxoc 10D TEPLOBIKOD pag Eidape TG
napayetar Gro tov Pefitn i dlovpiva, mov elvar 1 Baoikh
TphTN UAN Y14 TNV Tapayyn Tob GAovptviov.

2’ adtd 10 Tebyog 00 dobue niddg amd Thv dhovpiva kai Gnd
Tig dAAeg Gvaykaies wphiteg Kai Sevtepedovoeg DAEG umopobue
va mapayovpe T dlovpivio, ué v Bonbeia PePoing kai
Tfic NAekTpikiic &vepyeiag, mod pdg nopéxetor &nd v AEH.

‘H 6An épyooia éxteheital péoa o téooepa poKpPOGTEVA
ktipie, tig aifovoeg fAekTpolioews, Snwg Afue. "HAektpod-
Avoig elvar 1} pébodog, mod Epapuodlovue Yid TNV TAPUCKELT)
10D GAovmviov, GAAG ““HAextpohuol” dvopdlope Y ocuv-
Topio. 6A0 70 Tuijua mOpayYfig GAovuviov.

IIPQTEYX KAI AEYTEPEYOYZEX YAEX

"Alovpdva : “H d@lovpiva petagépetar. cuveyfc otd
Tufjpe 1fic "HAextpoAboeng pé eldikd dyfuata xopnTiKdTNTOG
30 tovvav. Evanobnketetal o610 Voot KOKKIVE KOVIKG
G1Ad, Tov Bpickovian dvapeca otig aifoucec tfig "HAektpo-
Aboewg kai Td Onola Exouvv yopntikdtnTa 300 kai mAfov
TOVVQV.

Toéco 1 p6pTecig 1BV o1A0, doo kal 7 Siavoun tiig dAou-
pivag otig aifovoeg Tfig mupay®YTig, Yivovial pi “RvVELHaTIKT
petagopd’” dnhadn pe th Bonbein dépog. i

"HAextpédio : IMopayovior otd Tufjpo HAektpodiov
xai elvor nopaAindeninedo Gnd xoBapd dGuoppo &vlpaxa,
KOVIKG 610 émdve pépog. Ta fjkextpddia ypnoiporolobvral
énd 1tiv "HAektpolvot, Gpol npdte cuvapporoynBobv pd
TOUg GAOVULVEVIOUG KOpUOUG, ol 6moiol 61d KATm MEPOG é-
povv c1depévia TOdIO.

T6 éowrepuxdy puds aifovone fAextooloews. X¢ mpdto mAd-

vo, Jekud, 6 x. Mndxac, mdyw otov Satenri) - QogTwTI).

L’intérieur d’une Salle d’Electrolyse. Au premier plan, a

droite, M. Bakas sur un piqueur-chargeur.

POUR CONNAITRE NOTRE USINE

II. SERVICE DE
FABRICATION
D’ALUMINIUM

Dans notre précédent bulletin d’Aluminium de Gréce,
nous avons vu, comment, & partir de la bauxite, on produit
I’alumine qui est la base des matiéres premiéres employées
pour la fabrication de I’aluminium.

Dans le présent bulletin nous allons voir comment on
peut, a partir de ’alumine et des autres matiéres premiéres
ou secondaires nécessaires, produire ’aluminium a P'aide
bien siir de I’énergie électrique, fournie par la D.E.H.

L’ensemble des travaux s’effectue dans quatre halls
étroits et longs, les salles d’électrolyse, comme on dit.
L’ Electrolyse™ est la méthode que nous employons pour
la préparation de Paluminium, mais nous appelons briéve-
ment “Electrolyse™ le service de fabrication d’aluminium.

MATIERES PREMIERES ET SECONDAIRES

Alumine : L’alumine est transportée a la section d’électro-
lyse & l’aide de camions spéciaux d’une capacité de 30
tonnes. Elle est stockée dans les silos coniques, peints en
rouges, qui se trouvent dans les intersalles d’électrolyse,
et sont d’une capacité supérieure a 300 tonnes.

Le chargement des silos, aussi bien que la distribution
d’alumine vers les salles de production, g’effectuent par
“Transport Pneumatique” c’est-a-dire a ’aide de Pair.
Electrodes : On les produit dans la section d’électrodes.

Ce sont des parallélépipédes en carbone amorphe pur,
coniques sur leur partie supérieure. L’électrolyse emploie
les électrodes aprés les avoir montées sur des tiges en
aluminium, portant a la partie inférieure des pattes en
fer.

o 69 _a _g R . . s on D
Eva and va téooepa xwvixd oild, nwod rgopodorody pé dlov-
piva tic aibovoec 7)dextpoldoews.

Un des quatre silos coniques qui alimentent les salles d’
Electrolyse en alumine.




‘O x. Ianayswpyiov mgaypavoroet 1w Sudrgnot 100 oTe-
0ol @lowod pdc Aexdvng ué vy Poijbeia Tod SwarenTod -
@opTwTOob.

Piquage d’une cuve executé par M. Papageorgiou & Uaide
du piqueur-chargeur.

Kpuéiibog nai ¢pOoplobya mpoiévta év yéver: X¢ te-
myrévn KoTaoTOol, otovg 950° KeAoiov mepimov, dmotelobv
11V T xetdAAnAn UAn yid v diaivtonoinot tfig GAOvpivag.
To tijyue tdv npoioviav adtdv, poli pé thv daAvpévny ¢
adbt0 GAovpive, GrOTEAET TO AOLTPO TOV AEKOVAV TIAEKTPO-
Aosang.

INa v mopeyoyn &vog toévvou dhouvpviov drartotval
1,9 mepinov tovvor dhovpivag 450 mep. KIAG MAEKTPOdI®V
xoi 50 mep. kiAa @Boprovymv TPoidvVIMYV.

ENEPI'EIA

"Onmg AVOQEPOLE, Y1X TNV Tapoywyt) ToD dhovpiviov ypera-
Letan xoi NAEKTpLkn) Evépyeia. AdTr didetol Gnd 10 cuvexég
pebua, oL droppéet Tic AEkaveg MAEKTpoAvcews. TO pebua
elvon Oyniiic &vidocemsg, 63.000 aumép. "H midoig tdoeng
Sumg Gnd Askavn o€ Aekavn givor oAb pikpn (3,90 Boit
nepinov), dNAedn koTd TOAD WIKPOTEPN GO TNV TUCL TOL
OmapyEL 6TOLG dVO TOAOLG bE PIOTOPitG COTOKLVIITOL.

‘H noapexopévn ioyis elvan mepinov 250 kihofdr ya kabe
Aekdvn kal xpedletar &g’ £vog pév yia v didonaot Tiig Ghov-
pivag otd cuoTaTiKG TG, dNMAadn Glovpivio kai dEuyodvo,
G’ £Tépov 88 Y14 TNV Swatnpnot tig Aekavng o€ KaTGAANAN
OeppikT) KOTGOTAGL, XWPIG va Exoupe TOV Kivouvo va udg
TOY®on 10 TETNYUEVO AOUTPO.

INa v didonoot tiig dAovpiveg katavohicketor 10 40%
nepinov tfic &vepyeiag, &vd Yo v Stethpnot Tiic AekGvng
otV KatdAANAN BEpUIKT) KATAOTUCL UE TO TiYLO OTNV KatdA-
AnAr Geppokpacic, katavoriokerar O 609, Tiig OAK@®S TOPE-
YOMEVNC EVEPYEIDG.

To pebpa, 6nmg inope, yopnyeitot nd tiv AEH koi 9
GLVOALKT] iox0g Tov givar 130.000 xilofat, npdypo 1O OmoTo
onuaivel P étnoia ketavidoot nepiocotepo ano 1.100.000.
000 KWH. ‘H "Hlektpikn ‘Yrnpeoio o0 "Epyoctaciov,
pE ov “Yrnootofpd mov diabiter, petocynuetifer 1 pedua
OynAfic tdoemg, ov g nopExeTol, ot pedpe xounific Tdcemg
Kol cuyyxpovee avopBaver TO pebpa abtd anod EvaAlaocOUEVO
OE ouveEC, pé TV Bondeia kotoAAnAoy dvopbutdv Tupttiov.

T v napeynyn &vog tovvou dhovuiviov araitodbvial
nepinov 14.000 KWH peopatog DynhAfig taoceng €ig 16 onueia
napoyiic, tfic AEH, &k 1dv Ornoiwv 13.400 KWH mnepimov
avarickoviol HECQ OTT) AEKGvn Kai GvTiGTOLXOUV NE TNV EVEp-
Yewa oL énodidetor 6md e fAektpikn Oeppaoctpa 1.000 Pat,
o6tav adti Aertovpyd &ni 13.400 dpeg, Snh. Eni 19 pijveg Gveh-
amée.

IMpéner vé onueaiwd, dt adtn A ketavdioois tig Evep-
veiag elvan cuvvexnc ko’ Siov 10 24mpov, dedouévov Ot 10

Toogodérnois Tijc Aexdvns ué xavodgyia dlovpiva. Tov dia-
To1TH) - popTwTd) yewilerar ¢ x. Iamayeweyiov.

Chargement d’une cuve en alumine. Le piqueur chargeur est
conduit par M. Papageorgiou.

Cryolithe et produits fluorés en général : A 1’état liquide
et & une température de 950°C environ ils constituent les
matiéres les plus appropriées pour la dissolution de I’alu-
mine. Ces produits en fusion avec I’alumine dissoute,
forment le bain des cuves d’électrolyse.

Pour la production d’une tonne d’aluminium il faut
1,9 tonnes environ d’alumine, 450 kgs environ d’électrodes
et 50 kgs environ de produits fluorés.

ENERGIE

Comme nous I’avons mentionné plus haut, pour la
production de Paluminium on a besoin d’énergie électrique.
Elle est fournie par le courant continu, qui traverse les
cuves d’électrolyse. Ce courant est de forie intensité,
63.000 ampéres, mais la chute de tension d’une cuve &
Pautre est trés basse (3,90 Volt environ), c’est-a-dire
beaucoup plus basse que la tension qui existe entre les
deux poles de 14 batterie d’une voiture.

La puissance électrique fournie pour chaque cuve
est de 250 kw environ, nécessaire d’une part pour décom-
poser Palumine en ses éléments, c¢’est-a-dire en aluminium
et oxygéne, et d’autre part pour conserver la cuve a I’état
thermique convenable sans qu’on risque le refroidissement
du bain fondu.

La décomposition de I’alumine absorbe 409, environ
de Pénergie, le complément de celle-ci étant nécessaire a
la conservation de la cuve & ’état thermique convenable,
ainsi qu’a celle du liquide 2 la températlure voulue.

Le courant électrique, comme nous I'avons déja dit,
est fourni par la DEH et sa puissance totale est de 130.000
kw ce qui revient 4 une facture annuelle de plus de
1.100.000.000 kwh. Le service électrique de notre Usine,
grice a la sous-station dont il dispose, transforme le
courant, qui Iui est fourni en haute tension, en courant
basse tension et en méme temps redresse le courant alter-
natif en courant continu, a I’aide des redresseurs en sili-
cium.

La production d’une tonne d’aluminium exige environ
14.000 kwh de courant haute tension au départ des barres
de DEH dont 13.400 environ sont consommés dans la
cuve, ce qui correspond a I’énergie fournie par un poéle
électrique de 1.000 Watt, lorsque celui-c1i fonctionne
pendant 13.400 heures, c’est-a-dire pendant 19 mois sans
arrét.

IL faut noter que cette consommation d’émergie est
continue soit 24 heures sur 24 puisque le métal est produit



‘O ». Telddvns mpayparomoiel Tip pilnor tod gevoTod uerdi-
Aov amo pua Aexavy).

M. Telonis effectue Uaspiration du métal liguide dans une
cuve.

pétarhov maplhyetan péco otig AEkGveg yopig Swkomi. I
abto akpifdg kai 10 *Epyoctaoid pog avikel otic AeyYOUEVES
nAekTpofopeg Propnyavies.

H AEKANH HAEKTPOAYZEQY

Oi Aekdveg NAEKTPOAVCENS Elval oif povadeg ntapaywyiic Tod
dAovpviov. Zovolika brapyovv 468 Aekaves, oL Bpickoviot
péoa otic 1€ocopeg oibovoeg Tiig NAEKTPOLVCEMC.

Oi Agkaveg, 1) dAhowdg 1a “fAextpoAvtike KeAAia™, elvan
Qv 234 droTeToyUEVEG NAEKTPIKGDG “Ev oelpl’”. ADTO onuaivel,
611 10 peduo Srappéet Sradoyikd, Thy pia peta v dAAn, cuvo-
Aika 234 Aekdveg, mod 6Aeg pali Grotehodv pia oeipd.

Kabe ocepa mepthopfBaver dbo aibovoes. “Etor 7 ogipa
A neprhapfaver tic aiBovoeg Al kai A2, wov eivor ol o
dutikég, Ev@d ) cepd B mepilopBaver tig aibovoeg Bl kol
B2, mov elvar of dvo évoatorikés. “Onwg elvol yvoostd Gnd
mv Quoikn}, H6tav 10 pebua dappiy adviriotdoelg &v GELPd,
1} évtacig Tov 8ev EAattd@verat. *And Aekdvrn of Aekdvn Aor-
nov Exope TNV 1810 navrote Eviact kai AouBaver xbpa povov
H10 TTOOL TACENG, ToL Gvépyetal o 3,90 BoAt, 6nag sirape
oty apyf.

‘H nwdon 1a0ews Oumg propel va pnv elvar 1) 1810, o kabe
Aekavn, yvati apritor dno ta Sidgopo TuRUaTa adtiic, Tov
Srappéovion anod o pebpa, dniadn) v dvodo, v ktbodo kal
70 Aovtpd.

"Ag €E£ETAOOLUE TOPC. TA TUNNATO PIEG AEKGVTIC XOPIGTA.

Té &vodunodv ocdotnpa

To dvodikov ovotnuo Groteleital and t0 &rdveod pépog
Tiig Aekavng koi &nd Tig Gvodoug, oL Bpickovial avnpTnué-
veg ot dhdeka Opadeg tdv Vo NAekTpodiwy.

To énave pépog Tiig Aekavng cuvictotar Kuping ard dvo
nopaAAnAes mwhakeg dAovpiviov, ov otnpiloviar ot o1depé-
vig tuhpoata. "OAn abdti 1T Onepkatockevr) otnpilstar &
800 atépuoves Koyxhies, pécw TthHV Omoimv Exoue TNV duvatod-
nta va v dvePokatefatovpe pg v Bonbela Evog pikpod
Kwntiipog kol £vo¢ PEIWTOD GTPOPHV.

"And Tig dAhovpuvévieg mAdkeg Tob mAoiociov Tiig Aekavng
Gvapr@dvior oi dvodor. “H avdaptnoig yiverar pg v Bonbeaa
CPLYKTHP@V, TOL TLAVOLY TOUE GAOVUIVEVIOUE ETIGTIC KOPLOLG
70V Gvodwyv. L1 Bdol Tdv Kopudv avtdv elvar Prdopéva ta
oBepEvia Toda, T Ontola ug 1) oepd Toug Elvan Evopévae pg
0 Kupiog NAekTpodra Sid péoov c@poyicpdTev amd yuto-
oidnpo.

To avBpaxivo pépog thv nhektpodiov eivan &v péper Eupa-
TTIGUEVO 61O Aoutpd Tiig Aekdvng. “Etol, @no tovg EEmtepi-
KOUG Gywyovg péxpl 10 Aovtpd tfig Aekdvng, 10 pedpa Siap-

To pvlnbéy péralio yiverar péoa orods xddovs peragopdc
70y 6 Tévwaw.

Le métal coulé est transvasé dans les poches de transport de
6 tonnes.

dans les cuves sans interruption. C’est justement pour
cette raison que notre Usine appartient & ce qu’on appelle
“PIndustrie grande consommatrice d’électricité™

LA CUVE D’ELECTROLYSE

Les cuves d’électrolyse sont les unités de production
d’aluminium. Il y a 468 cuves, réparties dans les quatre
salles d’électrolyse.

Les cuves ou autrement dit les “cellules électro yti-
ques”, sont disposées en 2 groupes de 234. Ce quilveut
dire que le courant passe par 234 cuves successivement.
L’ensemble de ces 234 cuves forme une série.

Chaque série comprend deux salles. Ainsi la série A
comprend les salles A1 et A2, se trouvant a ’Ouest, tandis
que la série B comprend les salles B1 et B2, se trouvant
a I’Est de Pensemble des batiments. Comme on le sait,
Pintensité ne diminue pas lorsque le courant traverse des
résistances en série. Donc d’une cuve a l'autre on a tou-
jours la méme intensité. Par contre on a une chute de
la tension, qui s’éléve a 3,90 voll par cuve environ, comnme
nous ’avons déja mentionné.

Mais cette chute de tension peut étre difiérente d’une
cuve a l’autre, car elle dépend des divers éléments de la
cuve traversés par le courant. Ces éléments sont Panode,
la cathode et le bain.

Examinons maintenant les parties d’une cuve séparé-
ment.

Le systéeme anodique

Le systéme anodique se compose de la partie supérieure
de la cuve et des anodes suspendues en 12 groupes de 2
électrodes.

La partie supérieure est constituée de 2 plaques paral-
leles d’aluminium montées sur des piéces en fer. L’en-
semble est soutenu par deux vérins au moyen desquels on
a la possibilité de la faire monter ou descendre a Paide
d’un petit moteur et d’un réducteur de vitesse.

Les anodes sont suspendues aux plaques en aluminium
par des tiges en aluminium également a la base desquelles
sont boulonnées des pattes en fer qui, a leur tour, sont
}iées aux électrodes en carbone par des scellements en
onte.

Les électrodes sont trempées dans le bain de la cuve.
Ainsi, depuis les conducteurs extérieurs jusqu’au bain
de la cuve le courant traverse, les plaques en aluminium,
les tiges, les patles et les électrodes.




péer tlg dhovpuvévieg mAGkeg, Tobg KOpuovg, Td mwoHdie kai
70 fiAekTpOdIa.

Mérairov — Aovutpd

Tlove otov mobuéve tiig Askdvng Emikabetar 0 mopayd-
pevo pétaido, To dhovpiviov dniadn, kol Tive 610 dAlovpivio
Bpicketar 10 Aovtpd, mov mepifaiier ta EuBanticuéva
ad1o HAekTpOdia. To eldiko Bapog Tod perdAlov elvor katd Tt
pEYOADTEPO GmoO 10 €idikd Bapog ToU Aovtpol kol aOTOG
elvor 6 Adyog, ov 1O pétadlo xatelopfaver T kGt pEPOG
700 6Aov THYHOTOG.

‘H xd60bog

Avdth elvan 1t kupimg Aekdvn kol droteleital and Eva o1de-
pévio mepifAnua, wob Bpioketor TonobeTnuévo Emave of pia
Orodopr) dnd povatikd uretdv. TO nepiPAnuo adtod elval éow-
Tepika &mevdedupévo pE tobPAa, mupipoxe kai povetikd.

Ztov mobuéva tiig Aexavng xoi mave otnyv éntévdvol Tdv
ToUBAmv tomoberobvrar avBpdkivor mAivlor xatd TeTpadES.

Kato and kafe tetpdda napyer pid xoAofdivn pafdogs,
7oL EEEpyeTaL Amo T i kai TNV dAAN TAELpQ Tijg Aekavng
kol dyel TO pebua and TNy xGBodo mpdg Toug EEmTepikde TTig
AekGvne eLPLOKUpEVOLG GYmYOoLg 8md dAovpivio.

I"'ope - YOpw 7y Aekavn Enevdbetar EcOTEPIKA Ao LG CELPQ
eidik@v ToUPAOV Kol dmd a ospd dvlpakiveov mopoiinie-
mnEdov (viaidleg). "OAa. 82 ta Stdkeveo. cppayilovrar pé avBpa-
KOMOATO, oL GroTeAEital and micow, KOK koi dvOpaxitn.

Aiyo xpévo Spwg petd to Eexivnuo tiig Aekdvng & moATog
éavBpaxonoieitan, Gote OAo 10 éndve pépog Ttob Ecmtepod
Tfig Askdvng va droterfital dnd kabapov GvBpaka.

HAEKTPOAYZIZ

‘H Sibonoolg fi Groolvbects tiig GAovpivag AapPdaver
xGpav &vidg Tob Aovtpod, petektd tdv avodev kal 1fig kabo-
dov, oL Exovv dndotact 4 nep. EKOTOCTOV.

ToO QaIVOMEVO KOAEITOL NASKTPOALCIG Kol kot adThv, pé
11v PonBeta Tob HAekTpikod pedpaTog, drrocuvvrifetal i GAov-
pive o6 cucTOTIKG Thg, 1oL elval 10 GAlovuivio kai T OEv-
vovo. Kal o pgv dlovpivio, mob drag einaue elvor Bapvtepo,
nnyaivel tpde Td kaTe, O 8¢ dEuydvo, ocdv dEpro, GveépyeTal
npdg TNV Emeavela Tiic AeKavng.

To npliypa, QUOIKA, &L Koi TV EntoTtnrovikT Tov Eénynot:
To éAovpivio xai 16 dEvydvo Bpickovral ot kKoTdoTaot ibvimy.
Kal t¢ pév i6vta tob dhovpviov, rov glvor Betika, EAkoviot
and tov dpvnTikd noro, wov elvar ) kGBodog, @ 6¢ idvta Tod
oEuyovou, mov elvol Gpvnrikg, EAkovior amd TOV OeTIKO
©oho, oL glvor 1) dvodog.

To 8Euydvo, otfiv Bepuokpacia o0 mepiBdiioviog movL
Bpioketar (950° C) avuidpi auécag pé tov davlpaia, dniadn
éviveton |’ adtdv kai Sivel d1o€eidio Tob dvBpakog, Tov Pyoiver
and 0 &nave pépog tiig Aekavng. “Etol EEnyeltan kol 1) xata-
vilwoig 1dv HAekTpodinv, ta 6noio dviikobicTavialr cvoTi-
patikd, apob T kobéve mapapeivn oth Aekdvn éni 26 iuépes.

EPTAZIEZ EIII TN AEKANQN

“Onwg eidape, N Aekavn Bpioketor o€ pud Oeppikt io’oP-
ponia. ‘H icoppomic abdth) elvar dotabric. "Edv mopopein-

T .

‘O x. ZagnPacilns 6dnyei 16 eidixd dynua XOBEA, pé o
omolo perapéper 6To yuTHoto Tovs xddovg ué T6 eEveTd dlovui-
vio.

M. Sarivassilis conduit le tracteur SOVEL transportant le
métal liguide & la Fonderie.
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Métal - Bain

Le métal produit, c’est-a-dire ’aluminium, se dépose
sur le fond de la cuve, son poids spécifique étant légérement
supérieur a celui du bain qui le recouvre donc et dans
lequel plongent les électrodes.

La Cathode

La cathode est la cuve proprement dite et se compose
d’un caisson en fer, posé sur une fondation en béton isolant.
Ce caisson est revétu a Pintérieur par des briques réfrac-
taires et isolantes.

Au fond de la cuve et sur le revétement des briques
on pose les blocs en carbone 4 par 4.

Chaque ensemble de 4 blocs est traversé par une barre
en acier, qui sort de chaque coté de la cuve et améne le
courant de la cathode vers les conducteurs en aluminium
se trouvant a I'extérieur de la cuve.

Les parois intérieures de la cuve sont recouvertes de
briques spéciales sur lesquelles sont fixées des dalles
parallélépipédiques en carbone. Les espaces vides sont
scellés avec de la pate a brasque, qui se compose de brai
de coke et anthracite.

. Peu aprés le démarrage de la cuve, la pite 4 brasque
se carbonise et par conséquent toute la partie supérieure
de lintérieur de la cuve se compose de carbone pur.

ELECTROLYSE

La décomposition de I'alumine se fait dans le bain,
entre les électrodes et la cathode.

La distance qui les sépare est de 4 cm. environ.

Ce phénomeéne est appelé “Electrolyse’. L’alumine se
décompose en ses éléments soit aluminium et oxygéne au
moyen du courant électrique. L’aluminium étant le plus
lourd, se dépose dans le fond, tandis que ’oxygéne, étant
un gaz, remonte vers la surface de la cuve.

Naturellement ce phénoméne a son explication théori-
que qui est la suivante: ’aluminium et I’oxygéne se trou-
vent a I’état d’ions. Les ions d’aluminium étant positifs,
sont attirés par le pole négatif, qui est la cathode, alors
que les ions d’oxygéne, étant négatifs, sont attirés par le
pole positif, qui est ’anode.

L’oxygéne, se trouvant & la température de 950°C
réagit directement avec le carbone et donne 'oxyde de
carbone, qui se dégage de la partie supérieure de la cuwe.
Ainsi s’explique la consommation d’anodes, lesquelles
sont systématiquement remplacées aprés un séjour de
26 jours dans la cuve.

Tufjua vijc aifodone EAéyyov wijc *HAextgordoews. Aekia Oi-
axpiverar 6 Awevbuved)s Tov *Epyooraciov pag x. Paul xai oi
x%. »n. Koveravrwidns, Magnin =al Coignus.

Une partie de la salle de contréle d’ electrolyse. A droite on
remarque le directeur de notre usine M. Paul ainsi-que M. M.
Constantinidis, Magnin et Coignus.
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kol 100 AovtpoD, Thv mocdtnta tfic Dmepkelpdvneg GAovpi-
VoG KAT.
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TRAVAUX SUR LES CUVES

La cuve, comme nous I’avons vu, se trouve en équilibre
thermique. Cet équilibre est instable. Si un des travaux
nécessaires qui peut paraitre un détail est négligé, I’équi-
libre de la cuve peut étre détruit. Alors la cuve “tombe
malade” et ne produit plus de métal dans de bonnes
conditions.

Ainsi on voit que la présence de I’homme est indispen-
sable, aussi bien pour manceuvrer les machines & sa
disposition que pour intervenir lui-méme au besoin. Si,
au moment opportun, son intervention n’est pas rapide
on pourrait avoir détérioration des cuves.

En ce qui concerne les travaux nécessaires, ceux-ci
sont:

1. Le piquage de la croiite, qui se forme sur la surface
du bain fondu et par conséquent Palimentation de la cuve
avec I'alumine se trouvant sur la partie haute de la cuve.

2. Le chargement de la cuve en alumine.

3. Le changement systématique des électrodes, comme
nous I’avons mentionné.

4. Laremontée du cadre du systéme anodique, lorsque,
4 cause de I'usure progressive des anodes, il descend trop
bas.

Les travaux mentionnés ci-dessus se font a l’aide des
piqueurs-chargeurs semi-automatiques, suspendus & des
ponts roulants sur rails el qui sont manceuvrés par des
boutons et leviers.

5. Enfin, 'aspiration du métal liquide qui se fait avec
Paide de poches spéciales dans lesquelles on crée un vide,
grace & un éjecteur 4 air comprimé.

Le métal aspiré est transvasé dans des poches plus
grandes, d’une capacité de 6 tonnes chacune. Ces poches
sont ensuite amenées a la Fonderie, a4 I’aide des camions
et semi-remorques (SOVEL). La, le métal est versé dans
les fours de la Fonderie.

La présence de I’homme est indispensable 24 heures
sur 24 puisque les travaux ci-dessus se font sans arrét.
Un arrét de travail, méme de courte durée, a des consé-
quences trés lourdes.

La surveillance continue des cuves est également abso-
lument nécessaire surtout en ce qui concerne leur voltage,
le bon état des anodes, le bon état de la cuve proprement
dite, Ia hauteur du métal et du bain, la quantité de I’alu-
mine chargée etc.

Il est inutile d’expliquer pourquoi une coupure de
courant de quelques heures seulement pourrait provoquer
la destruction compléte des cuves puisque elles se refroidi-
raient avec tout leur contenu.

Tevoe) dmoyig tije ~HAextpo-
Mosws. Xé mpidro tAdvo 6 vmo-
orabucs tiic “HAexrpodoyixij
‘Yanpeoiag.

Vue geénerale d’électrolyse. Au
premier plan la sous - station du
service é€lectrigue.
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* Avapwmoting) puroypapia Grné To Gmegitip sod £600n én Photo commémorative prise au cours de Uapéritif offert
edxawpiq Tijs dvaywoijoews tov x. LANSELLE tov onoiov fAé- & Loceasion du départ de M. LANSELLE, que nous voyons
ope avwtéow & péow mailflwy Téw Alxiw “Yanpeouwy. ci-dessus parmi les employés des Services Administratifs.

276 dxpov, dototepd, 6 Arevburriic 100 Egyoctaciov x. PAUL. A gauche, le Directeur de I’Usine M. PAUL.

Qwroyga(pza Angbeica oro Xnueio, ém’ evxatgza T Groyw- Photo prise au Laboratoire & Uoccasion du départ de
Qnaewg g didog Avxov@ytwtov (7jon xvgmg ﬂ[:rzaxagtén) Melle Lykourgiotou (Mme Baharidou) que nous voyons
'n]v émoiay PAémopey dvwtéow devtégay €6 dpioTegdv. 2o ci-dessus deuxiéme & gauche. Au cenire Mme Christofi,
uéoov 7 x%. Xowsropi, Ipotorausvy tov Xnueiov. Chef du Laboratoire.
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le reportage illustre

‘O Ievindg AwevBovrijs pag x. MASSOL (6¢9-
Tepog €% Oekidw) outhel xara iy didpxeiay
&vog Greguip, mod 8060n ém ednaipiq Tijg é-
ootic 100 Bégovs 010 Uno navacxevry “Eoti-
ardpov - Zayagomiaoteiov. *Apiotepd Tov 6
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Notre Directeur Général M. MASSOL (de-
uxiéme & droite) pendant Uallocution pro-
noncée au cours d’un apéritif donné a l'oc-
casion de la féte de UEté au Restaurant -
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